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Clasificacion

Especificaciones AWS Especificaciones EN
AS5.14: ENi-1 EN ISO 18274: S Ni 2061
OTRAS: DIN 1736 (SG-NiTi4, 2.4155)

Descripciéon: Hilo macizo para MIG. También conocido genéricamente como metal
de aportacion 61 (FM61).

Aplicaciones: Metal depositado de niquel puro y bajo en carbono, con
desoxidacion y refinamiento de titanio.

Se utilizan para unir niquel puro a si mismo, para capas cojin y para revestir por
soldadura chapas y bridas. El hilo macizo también es util para soldar hierro
fundido para aportar un depésito de bajo espesor.

Las aplicaciones incluyen tanques y depoésitos, tuberias e intercambiadores
térmicos en plantas quimicas para la produccion de sal, cloracion y
evaporacion de sosa caustica. También se utiliza para manipular alcalis y
haluros corrosivos.

Materiales base a ser soldados:

ASTM-ASME BS DIN
UNS N02200 NA11 2.4066
UNS N02201 NA12 2.4068

2.4061
Propietarios
Niquel 200 y 201 (Special Metals) | Niquel 99.6 y 99.2 (VDM)

Composiciéon quimica tipica del hilo (%):

C Mn Si S P Ni Ti Al Cu Fe -
<0.02 0.4 <0.3 0.005 0.005 96 3 0.1 <0.02 0.1 -

Microestructura: En la fase de recién soldado, la microestructura consiste en
austenita con niquel casi puro. Es fuertemente ferromagnética a temperatura
ambiente.

Propiedades mecanicas tipicas:

:{:‘tlltceo C:;f:,:e Elongacién Dureza Energia de impacto (Charpy V)
. 4d +20°C 0°C -30°C -50°C
0.2% MPa MPa % HV cap/mid (Julios) (Julios) (Julios) (Julios)
335 585 35 155/ 185 B E 160 .

Recomendaciones para la soldadura: Los metales soldados de niquel puro son
duros y pueden llevar a cordones de soladura irregulares que pueden requerir
rellenos entre pasadas.

Datos técnicos y posiciones de soldadura:
Gas: Argon 99.9% o Argén Helio (EN ISO 14175:11, 13)
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Posiciones de soldadura:

Informacion Complementaria:

i)

4
FB

-

B L

-~

R

i~
L

PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAJE
Diametro . Tipo
del hilo Voltaje Igéingtaed(:)e Corriente Pes(;){ P;aq.
(mm) (Polo +) g
1.2 29 150 DC 15
CERTIFICACION
FABRICANTE

Materiales Complementarios:

PROCESO PRODUCTO CLASIFICACION AWS CLASIFICACION EN
ELECTRODO Nicode 200Ti AWS A5.11: E Ni-1 EN ISO 14172: E Ni 2061
SMAW
VAfllé'LA Codetig Ni2Ti AWS A5.14: ERNi-1 | EN ISO 18274: S Ni 2061

Los datos anteriormente expuestos, pueden ser modificados sin previo aviso
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